PROFESSIONELLE FLEXODRUCKEREI IN POLEN
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UBER PRO-FLEX S.A.

e Grundungsdatum — 2007
* Anzahl der Angestellten: liber 100 Personen
 Die letzten Investitionen: ungefahr 4 Mio PLN

erhalten aus den Strukturfonds mit dem Ziel, den
Maschinenpark zu modernisieren.
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DIE 6 WICHTIGEN INFORMATIONEN UBER UNS

e individuelle Auswahl der am besten geeigneten
Losungen

e kurze Ausfuhrungsfristen

* hochste Qualitat der angebotenen Dienstleistungen - E
Kontrolle nach jeder Etappe der Arbeiten

* freundliche und professionelle Bedienung
* hohes Ethikniveau

e Einhaltung von Verpflichtungen
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BUSINESS-PROFIL

Wir bieten Leistungen im Bereich der Herstellung von
flexiblen Verpackungen an: Etikett, Monofolien,

Duplex- und Triplex-Laminate mit dem flexographischen
Druckverfahren in Verbindung mit der Laminierung
ohne und mit Lésungsmitteln.
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(P
SPEZIALISIERUNG \G__,,

Pro-Flex S.A. beschaftigt sich mit der Produktion von
Verpackungen fir solche Marktsegmente, wie:

* Getrankeindustrie - Etiketten fur alkoholfreie Getranke,
Sammelverpackungen fiir Getranke

* SuBbackwarenindustrie - Verpackungen fir Kekse, Chips,
Flips, Snacks

* Industrie der Lebensmittelzusatzstoffe - Trockenobst,
Gewdurze

* Fleischindustrie

* Wirtschaftsindustrie - Verpackungen fir Haushaltswaren

* Verarbeitungsindustrie - Verpackungen fir Tiefkihlkost

* Industrie der Verarbeitung von Kaffee und
Kaffeezusatzstoffe

* Konditoreiwarenindustrie - Verpackungen far
SulRigkeiten, Schokoladen
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ZUSAMMENARBEIT MIT DEN BESTEN UNTERNEHMEN POLENS \Cfi X

Wir arbeiten fir die grofSten polnischen Unternehmen. Bisher haben uns u. a. bekannte Unternehmen vertraut wie:
Zbyszko, Helion, Atlanta, Bakalland, Sante, Emix, Unitop Optima, Mieszko, Rarytas, Celiko, Foodcare, Helio, Lambertz
Polonia, Animex, Drobimex, Polmlek, Kofola, Sfowianka, Certech, Abramczyk.
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ZUSAMMENARBEIT MIT DEN FUHRENDEN LIFERANTEN \C/I%EE P

Wir arbeiten mit sorgfaltig ausgewahlten Lieferanten, die uns mit hochqualitativen Druckbeilagen beliefern.

. () @ . ) 4
SunChemical o AW e o
amember of the DICgroup oy nordmecconlco

FmereeRtaee =as group

WINDMOLLER & HOLSCHER © /JURMET

PASSION FOR INNOVATION
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ZERTIFIKATE

Wir unterziehen uns regelmalig der Beurteilung durch
unabhangige Zertifizierungsstellen und sind stolz
darauf, unsere Konformitatsbescheinigungen vorlegen
zu kdénnen.

e ISO 9001: 2015 ,Qualitatsmanagementsysteme.
Anforderungen”.

e ISO 22000: 2018 ,Managementsysteme der
Lebensmittelsicherheit — Anforderungen fir jede
Organisation in der Lebensmittelkette.

* BRC Global Standard for Packaging Materials Issue 7
— garantiert die Sicherheit der hergestellten
Verpackung und Erfillung aller gesetzlichen und
hygienischen Anforderungen.

DNV

DNV
MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE CERTIFICATE

This is to certify that the management system of

PRO-FLEX S.A.

ul. A.Mickiewicza 17, 05-850 Ozar6w Mazowiecki, Poland of

has been found to conform to the Food Safety Managet

1SO 22000:2018 DNV

ProdctonrTeogrpnc o pckaana it MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

This is to certify that the management system of

PRO-FLEX S.A.

ul. A Mickiewicza 17, 05-850 Ozaréw Mazowiecki, Poland

has been found to conform to the Quality Management System standard:

1SO 9001:2015

This certificate is valid for the following scope:
Design and of printed and ing material from flexible films.

This is to certiy that the processing activities of
ul. A Mickiewicza 17, 05-850 Ozarow Mazowiecki, Poland
fisite storage: ul. Ozarowska 40/42. rampa C-9+C-11, 05-850 Duchnice, Poland

andard;
ackaging Materials issue 7: October 2024
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ERFAHRENES PERSONAL

Unsere Mitarbeiter sind die besten
Fachmanner in ihrem Fach. Sie verfugen tber
umfangreiche Kenntnisse und Erfahrung.
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UNSERE UNTERNEHMENSGRUNDSATZE

Zufriedenheit unserer Kunden

Flexibilitat

die hochste Produktqualitat

hochqualifizierte Mitarbeiter mit langjahriger
Anstellung im Haus

technische Beratung, basierend auf Fachwissen und
Erfahrung

termingerechte Abwicklung der Auftrage, den
Kundenwiinschen und technologischen Forderungen
gerecht

stabile Marktposition

vertrauliche Behandlung von Kundendaten

WWW.PRO-FLEX.PL



UNTERTEILUNG DER TECHNOLOGISCHEN ABTEILUNGEN

Die Geschaftstatigkeiten des Unternehmens Pro-Flex
S.A. werden in die folgenden technologischen
Abteilungen unterteilt:

e Abteilung fir Vorbereitung von Druckplatten und
Druckvorstufen-Studio

 Abteilung fir Farbenvorbereitung - Color
Management (Farbmanagement)

* Flexodruck-Abteilung

e Abteilung fiir Laminierung

e Abteilung fiir Schneiden und Konfektion

e Drucktechnologie

* Technologische Druckmoglichkeiten

e Labor fur Qualitatskontrolle
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ABTEILUNG FUR VORBEREITUNG VON DRUCKPLATTEN UND DRUCKVORSTUFEN-STUDIO \(:'EEE o

Pro-Flex S.A. verfiigt Gber sein eigenes Studio,

in dem die von Kunden erhaltenen elektronischen
Materialien bearbeitet werden. Das Studio nutzt
moderne technologische Lésungen im Bereich der
Bearbeitung der Rastergrafik und Prifdrucken von
Druckformen, deren elektronischen Behandlung und
Verarbeitung der Platten (CTP-Technologie, moderne
Gerate zur Bearbeitung von Fotopolymerplatten).
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ABTEILUNG FUR FARBENVORBEREITUNG \C/'"ﬁléé_ﬁi_fﬁ

Pro-Flex S.A. verflugt Uber eines der modernsten
Farbmischsysteme fir den Flexodruck. Die Firma
arbeitet mit marktfihrenden Anbietern von Farben,
Lacken und Additiven zusammen.

Das die Vorrichtung Inkmaker Dispensing System P32
nutzende  Farbmischsystem, Entwicklung neuer
Farbrezepturen mit der InkFormulation-Software und
Farbmessung mit einem Spektralphotometer, liefern
qualitativ.  hochwertige Produkte und  volle
Wiederholbarkeit von Druckfarben.
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COLOR MANAGEMENT (FARBMANAGEMENT) \C/l%léé-lfi_ —

Die Aktivitaten im Rahmen von Color Management umfassen den
gesamten Produktionsprozess, von dem grafischen Projekt bis zum
endglltigen Ausdruck. Der Farbmanagement-Prozess besteht aus
den folgenden Elementen:

J Erstellung von Farbprofilen der Druckmaschinen L gy
. Priifdrucken fmoidig s ES

o Bewertung der Farbe: : \‘,,.;
. Entwicklung von Farbrezepturen — InkFormulation ’

J Kontrolle der Farbenlibereinstimmigkeit — Color Quality

Color Quality ist der Einsatz von fortgeschrittener Software zur
Farbenkontrolle. Die Analyse der Farben anhand des gespeicherten
Musters — automatische Information tber die Ubereinstimmung mit
dem Muster und Erfillung der Qualitdatsanforderungen des Kunden
— eine Garantie der Wiederholbarkeit und einheitlicher Farbgebung
in der gesamten Produktionspartie.

Wir verfiigen Uber ein modernes System der Farbauswahl W&H Easy
Col, das mit der Druckmaschine integriert ist. Es verkirzt die Zeit
und reduziert die Abfallprodukte beim Ristprozess.
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FLEXODRUCK-ABTEILUNG

Unser Unternehmen verwendet standardmaRig HD-
Drucktechnologie. Als eine der ersten Druckereien in
Polen haben wir seit 2018 die Produktion von
Druckplatten im Kodak NX-Verfahren umgesetzt. Dies
zeichnet uns auf dem Flexodruckmarkt aus.

Durch den Wegfall der Sauerstoffhemmung aus dem
Prozess produzieren wir Druckformen mit Linien bis
einschlieBlich 175 I/cm. Dadurch konnen Sie einen
groReren Tonwertbereich wiedergeben und den
Farbraum des Drucks erweitern. Daruber hinaus ist die
optische Dichte der Prozessfarben und die Sattigung
von Sonderfarben durch die Maoglichkeit der
Verwendung von Rasterstrukturen einzigartig hoch.
Dadurch  werden unsere Drucke mit hoher
Farbintensitat gesattigt.

In  unserem Produktionsprozess verwenden wir
Rohstoffe von hochster Qualitat.

PRO-FLEXS.A. | UL.A. MICKIEWICZA 17 | 05-850 0ZAROW MAZOWIECKI
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FLEXODRUCK-ABTEILUNG

Die Druckabteilung besteht aus drei Druckmaschinen
der deutschen Firma Windmoller & Ho6llscher, wodurch
unsere  Dienstleistungen die Erwartungen der
anspruchsvollsten Kunden erfillen und die hochste
Druckqualitat garantieren. Der Maschinenpark der
Druckabteilung wird durch prazise Gerate zur Montage
von Druckformen von JM Heaford und AV Flexologic
sowie durch moderne Waschanlagen far
Rasterkeramikwalzen von Flexo Wash und Druckformen
erganzt. Diese Anlagen gewahrleisten die
Wiederholbarkeit der Druckparameter und damit die
Qualitat des Endprodukts.

Pro-flex S. A. stellt Druckfarben im eigenen Haus her.
Dank des implementierten Farbmanagementsystems
sind wir in der Lage, jede vom Kunden gewilinschte
Farbe zu reproduzieren.

Flexcel NX Imager

Als einer der ersten in Polen begannen wir 2011 mit dem
HD-Druck mit 150Ipi Linie auf Kodak NX Technologie.

PRO-FLEXS.A. | UL.A. MICKIEWICZA 17 | 05-850 0ZAROW MAZOWIECKI
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ABTEILUNG FUR LAMINIERUNG

Pro-Flex S.A. verfiigt Gber einen modernen
Maschinenpark, der die Anwendung von neuester
Technologie der Laminierung mit und ohne
Losungsmittel mit einer breiten Palette von
verbundenen Materialien ermoglicht.

Laminiermaschine von Nordmeccanica — dem
Marktfihrer in diesem Bereich Super Combi 4000 und

Super Simplex.

Lagerung angepasst an das verpackte Produkt, die
Verpackungsstruktur und die Klebstoffmischung.
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VERPACKUNGEN MIT COLD SEAL APPLIKATIONEN \C/I';EE I

Cold Seal ist ein Spezialklebstoff auf Basis von Naturlatex. Die getrocknete Schicht des cold seal Klebers haftet unter
Einfluss bestimmter Druckkraft nur an sich selbst.

Die Firma Pro-flex kann diese Art der Verpackung dank der hochwertigen Laminiermaschine fir das
Registrierungssystem mit dem Originaldruck herstellen.

Verpackungen mit Cold Seal:

Anti-Block-Lack, Aufdruck, cold seal,
Produkte

Antiblockierlack schitzt
FOLIE gegen das Ankleben von Siegeln

dank die Anwendung von

COLD SEAL Kaltsiegel Kleber auf der Ruckseite
(Hauptsachlich auf Basis von
Polyamidharzen).

PRODUKTE
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VERPACKUNGEN MIT COLD SEAL APPLIKATIONEN \Cf,%,

Anwendung: Zum Verpacken von warmeempfindlichen
Produkten, bei denen das HeiRsiegeln das verpackte
Produkt zerstort (auflost). Produktbeispiele:
Schokolade, Eiscreme, Waffeln in Schokolade. Die
Anwendung ermoglicht es lhnen, den
Verpackungsprozess mit hoher Geschwindigkeit
durchzufiihren. Hohe Effizienz des Prozesses.

Verpackungen mit Cold Seal Applikationen koénnen
auch in der Laminatversion hergestellt.

WWW.PRO-FLEX.PL



ABTEILUNG FUR SCHNEIDEN UND KONFEKTION \C/'%’?E_ﬁi_fﬁ

Pro-Flex S.A. verfiigt Gber einen modernen
Maschinenpark, der die Anwendung von neuester _
Technologie der Laminierung mit und ohne AR
Losungsmittel mit einer breiten Palette von =
verbundenen Materialien ermoglicht.

URMET

J

Laminiermaschine von Nordmeccanica — dem
Marktfihrer in diesem Bereich Super Combi 4000 und
Super Simplex.

Lagerung angepasst an das verpackte Produkt, die
Verpackungsstruktur und die Klebstoffmischung.
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DRUCKTECHNOLOGIE

Wir verfiugen iiber umfangreiche Erfahrung im
Druck der Projekte mit High-Definition-Auflosung.
Durch den Einsatz von speziellen Keramikwalzen
Aniloks, mit einer sehr hohen Lineaturhohe und der
digitalen Vorbereitung ausgefiihrt mit der neuesten
Technologie Flexcel NX der Firma KODAK bieten wir
den Druck mit einer Lineatur von 175 LPI an
(Kontrastumfang AD>1,70, die Wiedergabe des
kleinsten Punktes auf den Ausdruck von 8%).

Wir verfigen Uber moderne Schneidemaschinen,
auf die wir Hulsen mit dem Durchmesser von:
70mm, 76mm, 152mm, aufwickeln kénnen, Rolle
mit max. Durchmesser von 800mm. Wir haben auch
die Moglichkeit, Papier dank dem Einsatz
Walzenmessern und der Einrichtung zum
Wegschieben und Abnahme von schweren

Rollen zu schneiden.
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TECHNOLOGISCHE DRUCKMOGLICHKEITEN \G%’==_ﬁi_f=_.

Wir haben die folgenden technologischen
Druckmoglichkeiten:

* Den selektiven Effekt Glanz/Matt auf dem Druck zu
erhalten

* Den selektiven Papier-Imitationseffekt auf dem
Druck zu erhalten, der nur schwer von dem echten
Papier zu unterscheiden ist

* Den selektiven Gold- und Silber-Spiegeleffekt auf
dem Druck durch den Druck der Supersilberfarbe
zu erhalten.
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LABOR FUR QUALITATSKONTROLLE

Die Kontrolle von Qualitatsparametern der Rohstoffe, Halbprodukte und Fertigprodukte
erfolgt mit Hilfe von:

Gaschromatographen von Perkin Elmer — Clarus 580 — verwendet hauptsachlich zur
Kontrolle der Losungsmittel nach dem Druck (zu viele Lésungsmittel beeinflussen in erster
Linie die Dichtheit der Verpackung, was mit dem Eindringen von Substanzen in das Produkt
und den sensorischen Veranderungen des verpackten Produkts verbunden ist).
Festigkeits-Prifmaschine von Zwick — verwendet zur Kontrolle der Spaltkraft der
hergestellten Laminate der Stanzen fir Proben — Einrichtungen zur Unterstitzung der
Ausschneidung von Proben zur Prifung des Gewichts und der Spaltkraft

Barcode-Priifer Integra — ermoglicht die Verifizierung der ausgedruckten Barcodes auf die
Einhaltung der geltenden Normen und der durch den Kunden festgelegten Anforderungen
Elektronischem Mikrometer — ermoglicht eine sehr genaue Messung der Dicke von
Rohstoffen und Produkten

Heizkammer

Laborwaage

Stumpfschweilfmaschine fir Labors

Alle bedruckten Proben, die der physischen Kontrolle unterzogen werden, werden auch visuell
auf einem dafir angepassten beleuchteten Tisch beurteilt, oder bei der normalisierten
Beleuchtung, analog zum Tageslicht.
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TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN DER PRODUKTE \C/I%IEE P

1. Monofolien mit Oberflaichendruck, werden je nach den Anforderungen

des Kunden mit einem Schutzlack bedeckt.

* BOPP Polypropylenfolien mit Aufdruck — transparent, perlenweiR, weil3,
metallisierend und transparent mit matter Oberflache,

* Polyethylenfolien LDPE mit Aufdruck - transparent, weil}

* Polyesterfolien PET mit Aufdruck - transparent, metallisierend

* Papier beschichtet mit Polyethylen

* Papier

* Drehpapiere der Art: Hicor, Twist Lyte, PVC (transparent, wei und
metallisierend)

2. Laminate (Duplex)

* Folien BOPPP + BOPP (transparent, perlenweiR, metallisierend oder weiR)

* Folien BOPP + CAST

* Folien BOPPP+ LDPE (transparent, weil3, metallisierend)

* Folien PET + LDPE
Folien LDPE + LDPE

3. Laminate (Triplex)

* Folien BOPP + PET + LDPE

* Folien BOPP + PET metallisiert + LDPE

* Folien PET + AL + LDPE

* Folien PET + PET metallisiert + LDPE

* Folien BOPP + PET metallisiert + BOPP

* Folien BOPP +ORH (perlweiflem, einseitig matt) + BOPP

WWW.PRO-FLEX.PL



UMWELTVERSORGUNG

Wir kiimmern uns um energieeffiziente Beleuchtung,
die richtige Milltrennung, rationale Wasser-, Strom-
und Warmewirtschaft sowie Wirtschaft der Rohstoffe,
die fur die Produktion verwendet werden.

In unserer Arbeit sind auch die Erwartungen unserer
Nachbarn wichtig, daher auch eine solche Ausfiihrung
der Aktivitaten, die die Beziehungen mit der
unmittelbaren Umgebung moglichst harmonisch
verlaufen lasst. Diese Aspekte tragen dazu bei, dass wir
einen besonderen Schwerpunkt auf die Verringerung
der VOC-Emissionen und Larm legen.
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GASENTSORGUNG

Das mit unseren Maschinen zusammenarbeitende
Gerat zur Entsorgung von Postprozessgasen ist ein
3-zelliger regenerativer thermischer Nachbrenner. Mit
dem Reduktionssystem ist auch die Sicherung einer
sehr geringen Konzentration des Abgases am Austritt
moglich, bei der zugelassenen Emission von 100
mg/m3. Dariiber hinaus sollte hier auch das System
der Warmerickgewinnung erwahnt werden. HeilSe,
saubere Luft aus dem regenerativen Nachbrenner wird
durch einen Warmetauscher zum Erwarmen der Luft in
der Produktionshalle benutzt, was deutlich den
Gasverbrauch, und somit die Emissionen von CO2
vermindern lasst.
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RAUSCHMINDERUNG

Der auf der AuRenseite angeordnete regenerative
thermische Nachbrenner wurde zusatzlich mit
akustischen Liftergehdusen ausgestattet. Alle
Isolierungen der internen Leitungen des Systems
wurden so ausgewahlt, dass ein Gerauschpegel von
<45 dB (A) in einem Abstand von 10 m von der Anlage
in der Nacht gesichert wird.

Das Gerat mit der Liftungszentrale wurde mit einem
akustischen Schirm mit einer Hohe von 7 m abgezaunt,
in dem Akustikplatten mit einem
Schallabsorptionsindex von 13 dB und dem Index der
Luftschallddmmung von 26 dB verwendet wurden.

WWW.PRO-FLEX.PL



(PP
STRUKTURFONDS \G_,, S EX

Das zu realisierende Projekt , Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit des Unternehmens Pro-Flex S.A. durch
die Einfihrung technologischer Anderungen und Erweiterung des Angebots um neue Produkte" umfasst
folgende Investitionen:

» Kauf der Druckmaschine Miraflex

e Kauf der RTO-Anlage mit Warmetauscher

* Kauf der Maschine zum Schneiden

e Ausstattung des Labors der Qualitatskontrolle

Projektwert: 6 465 750 PLN
Betrag der Finanzierungshilfe: 3 879 450 PLN

WWW.PRO-FLEX.PL



STRUKTURFONDS

Die Firma PRO-FLEX S.A. realisiert das Projekt ,Die neue
Grafikqualitat in den flexiblen Verpackungen — Einflihrung zur
Produktion von B&R-Ergebnissen” (Projekthnummer
POIR.03.02.01-14-0020/15).

Das Projekt wird durch die Europadische Fonds flir regionale
Entwicklung im Rahmen des Operationellen Programms
Intelligente  Entwicklung fur den Zeitraum 2014-2020,
Prioritatsachse 3. Unterstitzung von Innovationen in den
Unternehmen, MalBnahme 3.2 Unterstitzung bei der Einfliihrung
der  Ergebnisse  von Forschung  und Entwicklung,
UntermalBBnahme 3.2.1 Forschung fiir den Markt, mitfinanziert.

Der Gesamtwert des Projekts betragt 11 588 718,00 PLN,
davon wird die Mitfinanzierung des Projekts 3 473 440,00 PLN
betragen.

Fundusze
Europejskie
Inteligentny Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego
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KONTAKTDATEN

PRO-FLEX S. A.

ul. A. Mickiewicza 17
05-850 Ozarow Mazowiecki
NIP: 118-186-33-36

www.pro-flex.pl
Tel.: 0048 506 479 423, 0048 501 847 248

Haben Sie Fragen? Die Kontaktaufnahme erfolgt via E-Mail
oder telefonisch. Unverziglich bekommen Sie eine
kompetente Antwort. Wollen Sie Ihre Anfrage auf Deutsch
formulieren? Auch dies ist problemlos moglich. Unsere
Mitarbeiter im Kundendienst freuen sich auf Ihren Anruf:

+48 22 721 70 50.
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Pro-Flex S.A. liegt zentral in Polen und ist mit jedem
Verkehrsmittel leicht zu erreichen. Die Nahe zur
Hauptstadt Polens (rund 20 km Entfernung), wo sich ein
Flughafen befindet, ladt zur Fluganreise ein. Gilnstige
Anreisemoglichkeiten bieten Zug und Auto

(Autobahn Warschau—Berlin).
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